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FGS 501 Foz - 50:1
Dwg [Art.-Nr. Diamond tip|Cantilever mat[ID _[OD L1 [L2 A Kanten ohne Angabe brechen (45° oder RI | 0.01-0.05 bei X 0-05 | 0.07-0.15 bei X -05-2 | 0.2-035 bei X -2 | X-ktrzeste angrenzende Strecke
1 18127|FGS Aluminium  [0.40{0.50[6.00[0.35 +/-0.05 [23° |  [[arverort I hw. 06 5 |umsiar 20 - [Bevicir
1 18125[FGS Aluminium  [0.30{0.46]5.70[0.30 0/+0.06[23° S0 2768 630 0 [
2 18124[FGS Ruby 0.30[4.90[0.3 +/-0.05 [23°] |Betandung foil 30.120 <05
Uatum Name
3 18136|FG2 Aluminium  [0.40]0.50] 6.00[0.35 +/-0.05 [24° e OV IS Benennung
4 18134]FG2 Ruby 0.30]5.70[0.40 +-0.05 [20° Gepr, Abtastdiamant kompl.
Norm
Nr.___| Anderung Ootum | Name
i ,- Blatt
Fritz Gyger AG G Zeichnungsnummer: WH
CH-3645 Gwatt (Thun) Micro
www fgyger.ch YGERE:: [ I




