Szablony

S 2 rodzaje szablondw, z wycieciem u gory oraz z wycieciem po skosie.

Ten po skosie zabezpiecza przed przypadkowym uszkodzeniem igly przy zaktadaniu lub zdejmowaniu
headshella.

Wersje z wycieciem u géry mozna drukowac bez supportu, drukarka powinna sobie poradzi¢ bez
problemu.

Wersja ukosna wymaga supportu w otworze na headshell.

Ustawienia supportu:

Blokady na linijce (koniecznie) oraz przy gtownym otworze (opcjonalnie)

Parametry supportu, trzeba niestety dobiera¢ eksperymentalnie. Gtéwnym celem jest, aby nie
generowat sie on od podstawy, bo potem wydruk brzydko wyglada (slady po supporcie).



U mnie dla ponizszych ustawien wyglada to tak, ze support jest generowany tylko w otworze na
headshell, bo gdzie indziej nie jest potrzebny.
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Wskaznik

Wskaznik jest drukowany bez supportu (supoport bardziej szkodzi niz pomaga w tym wypadku)

S3 2 wersje, réznica miedzy nimi polega tylko na szerokosci dolnej szczeliny,
jeden ma 2.4mm, a drugi 2.6mm, wybor wg uznania.

Wzornik linijki
Zataczone pdfy majg wiele wers;ji linijek.

Ja drukowatem na papierze foto A6, ktéry jest nieco grubszy (ok, 0,3mm), przy zachowaniu skali
wydruku, nie powinno byc zadynch probleméw.

S3 2 wersje kolor i czarno biata (lepiej wyglagda na drukarkach laserowych).



